国际医疗部安检机、安检门采购需求
一、基本需求
1.1采购服务标准：
1.1.1供应商应有能力做好售后服务工作和提供技术保障。供应商或响应产品制造商应设有专业的售后服务维修机构，有充足的零件储备和能力相当的技术服务人员，并保证响应产品停产后的备件供应，响应时须提供有关其响应产品专业的售后服务（维修站）的信息，包括售后服务机构名称、服务人员的数量和水平、联系人和联系方式、零备件的储备等。质量保证期内的免费售后维修及服务包括所有响应产品及配件，并含第三方产品，同时供应商应定期对所有响应产品提供维护保养服务。
1.1.2供应商发运货物时，每台设备要提供一整套中文的技术资料，包括安装、操作手册、使用说明、维修保养手册、电路图、零配件清单等，这些资料费应包括在响应报价内。如果采购人确认供应商提供的技术资料不完整或在运输过程中丢失，供应商需保证在收到采购人通知后3天内将这些资料免费寄给采购人。
1.1.3供应商应保证在接到通知的一周内，自付费用在指定所在地对设备进行安装、调试和试运行，直到该产品的技术指标完全符合合同要求为止。供应商技术人员的费用，如：差旅费、住宿费等应计入响应报价。供应商安装人员应自备必要的专用工具、量具及调试用的材料等。
1.1.3.1供应商应负责响应货物质量保证期内的免费维修和配件供应，供应商售后服务维修机构应备有所购货物及时维修所需的关键零部件。
1.1.3.2供应商应保证在质量保证期内提供设备专用的软件和相应数据库资料的免费升级服务。（如果有）
1.1.3.3在合同执行期和质量保证期内响应人必须在1小时内对采购人所提出的维修要求做出实质性反应，及时解决系统运行中的问题。系统运行过程中如果发生故障，对故障的恢复时间不能超过48小时。
二、服务期限要求
2.1自设备安装、调试、验收合格之日起，保修范围应包括提供的所有设备（含第三方设备或配件）和安装调试服务。在保修期内应提供维修和技术咨询服务，矫正和免费更换有缺陷的设备或部件、排除系统出现的故障。质量保证期内，供应商应对由于设计、工艺或材料的缺陷而发生的任何不足或故障负责，费用由供应商负担。质量保证期满，供应商为医院提供终身保修有偿服务。
2.2供应商或制造商需要提供包含上述质量保证期（保修期）及服务要求的承诺函并加盖单位公章。
2.3供应商或制造商需要提供质量保证期（保修期）结束后，年度维保费用最高不超过合同金额5%的承诺函并加盖单位公章。保修费用应含维保工时费、零配件费用和软件维护、升级费用，服务内容和细则与免费维保期相同。
2.4我院要求产品质保期限不得低于3年。
三、安检设备购置数量
安检机、安检门各1套。使用位置：东直门医院国际医疗部
四、安检设备要求
4.1通道式智能安检门
4.1.1总体要求
4.1.1.1设备应持有依据GB 15210-2018标准，国家安全防范报警系统产品质量监督检验中心的有效检测报告。
4.1.1.2具备金属探测、图片存储、人脸识别、热成像测温、液晶显示屏、声光报警。
4.1.1.3适用于北京地区环境气候，在极端气候情况下能保证正常运行。
4.1.2主要技术要求
通过式金属探测安检门设备应至少满足以下技术要求：
4.1.2.1检测装置使用金属探测技术，固定式。
4.1.2.2金属门外观应符合以下技术要求：
a) 无裂纹、起泡、腐蚀、明显划痕或永久污渍。
b) 无障碍的步行通过。
c) 无勾扯衣物或划伤皮肤的尖角锐棱。
d) 无裸露的导线或悬挂的物体。
e) 工作时间内能连续运行。
f) 高度不得超过2470MM,宽不得超过991MM，深不得超过704MM。
g) 设置总电源开关。
h) 人走进通道的一侧设置可以通过的指示，人走出通道的一侧设置报警信息指示。
i) 对人体内的心脏起搏器，孕妇、磁性软盘、磁带及人体等无伤害，符合当前所采用的国际安全标准。
j) 产品应具有非常强的抗电磁干扰能力。
k) 误报率低。
l) 工作温度要求0°-40度。噪音小于58db。
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4.1.3.1可进行报警提示；具有声光两种报警方式；可疑金属物体能在每个区域准确显示。
4.1.3.2报警声音
a) 应与非报警声音有区别。
b) 应能调整报警声调。
c) 能从静音到最大声强分档调节。
4.1.3.3报警显示
a) 应与非报警显示有区别。
b) 具有分区探测功能，分区定位一目了然，位置准确。
c) 具有报警恢复功能。在自动恢复条件下，报警物离开探测区后，报警指示延续应≤1.5s。
4.1.3.4金属物影响
a) 在门体四周规定的范围以内的静止金属物体，不应使探测门产生误报警。
b) 地面100mm以内的金属结构，不应对探测门造成明显的影响。
c) 在门体四周规定的范围以内的运动金属物体，不应使探测门产生误报警。
4.1.3.5参数可设密码保护，只允许专管人员操作，防止非授权人员操作，无需维护，无需定期校准。
4.1.3.6具有数据存储功能，能自动统计通过人数与报警次数，并能够用网络或 USB 等接口将数据传出。
4.1.3.7设备中使用的电线、电缆为阻燃，低烟，无卤，阻燃等级不低于B类。
4.1.3.8设备外壳防护等级：室内工作型应符合国标的相关技术要求。
4.1.3.9人脸识别功能：不低于国标相关要求，如有相同指标遵循其中最高标准。
4.1.3.10测温功能：温度及相对湿度在北京市正常温湿度下，设备能正常使用。
4.1.3.11设备应维护简单，无需定期维修。
4.2通道式安检机装置
4.2.1总体要求
4.2.1.1设备应是经过工程验证或权威机构认可的高可靠性成熟产品，设备性能稳定，质量可靠，平均使用寿命达5年以上，关键部件（包括射线发射器、探测晶体、滚筒电机等）无需定期更换。
4.2.1.2设备应提供环保部门出具的辐射安全许可证。
4.2.1.3设备界面应提供全中文或图形界面。
4.2.1.4设备应持有依据国家安全防范报警系统产品质量监督检验中心的有效检测报告。
4.2.1.5适用于北京地区环境气候，在极端气候情况下能保证正常运行。
4.2.2主要技术要求
4.2.2.1通道尺寸要求：长不超过1500mm，高不超过770mm。传送带负载100KG，最大功耗小于1KW。
4.2.2.2传送带速度：不小于0.2m/s。
4.2.2.3输送装置符合以下要求：
a) 检查状态下的输送速度应大于或等于0.19m/s；
b) 输送带运转不应跑偏。
c) 系统启动时间：不大于60s。
4.2.2.4设备工作噪声要求：设备正常工作时，任意位置噪声不应过大。噪音小于58db。
4.2.2.5设备中使用的电线、电缆为阻燃，低烟，无卤，阻燃等级不低于B类。
4.2.2.6设备具有自我保护功能，不会因为断电对机器造成任何伤害。
4.2.3主要性能与功能要求
a) 辐射安全要求，应符合国家标准。
b) 设备在操作员方便操作的位置应设有紧急停止开关，紧急停止开关上应加防护罩，防止误操作。当发生紧急情况时，按下开关应能够立即停车运动。
c) 设备应具有维护诊断的基本功能，方便查找故障。
d) 能够实现平台联网
e) 支持通过X射线的穿透能力实现对行李、货物进行快速不开箱检查的新型安检设备。
f) 全数字安检机，全数字信号传输处理，抗干扰能力强、图像清晰，强穿透力、高分辨力、强大物质识别功能。
g) 高效防辐射：采用双层错缝布置耐磨、结实的铅帘，超厚2-5mm铅板确保设备安全可靠。
h) 防夹手装置：通道进出口的皮带下方、通道两侧及接物架独特防夹手设计，安全可靠。
i) 优质皮带：输送带表面钻石纹面印花，耐切割、耐刮花；3mm厚度更耐拉伸、不易变形；表面防静电处理，使用时不易被污染。
j) 具有故障自检功能，出现故障时自动判断，及时给出提示故障代码信息具有彩色/黑白、局增、高穿、低穿、超增、有机物剔除、无机物剔除、反色、加亮、减暗、灰扫、放大、伪彩、有机物增强、可疑物品报警标记、边缘增强处理功能。
k) 可通过诊断界面对设备关键性元器件进行诊断，元器件包括探测器、电机正反转、红外传感器、专用键盘等。
4.2.4智能识别系统
4.2.4.1设备应具备X射线透视成像安检、违禁品智能判图及视频监控功能。
4.2.4.2违禁品智能判图功能应具备自学习功能，检测种类可扩展。
4.2.4.3实时智能报警、图像拍摄回访以及存储功能。
4.2.4.4图像质量要求：
a) 穿透力：10mm以上
b) 图像显示分辨率清晰。
4.2.4.5图像存储要求：
a) 设备应自动保存全部被检物品扫描图像，保存的图像应包含图像生成时间、用户等信息。当图像数据量达到设定的磁盘空间限值时，系统能够做出提示。
b) 设备能够查询显示可用于图像保存的剩余磁盘空间。
c) 设备能够根据图像扫描时间、操作人员ID、等条件组合进行图像检索。
d) 设备能够将图像转化为JPG等通用图像格式。
e) 设备预留标准打印机端口，可进行图像打印。
6.录像及图片存储时间不小于90天。
